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BIZTONSAGI ELOIRASOK

a hegeszto- és vagoipar elektromos gépeire

o aniiant

Ezt az utmutatét mindenféle miivelet | ..l
megkezdése elott alaposan olvassa at!

(Y _\

A kovetkezo6 fejezetek néhany biztonsagi eldirast és uta-
sitast adnak arra, hogy hogyan hasznalja a hegeszto- és
vagoipar elektromos gépeit, hogy minden érintett személ
elkeriilje a balesetet, sériilést stb.

Mivel a sokféle munkakdriilmény miatt minden megel6-
70 szabalyt nem lehet megadni, kdvesse az aktualis fel-
adatra vonatkoz6 szabdlyokat és a munkaadd biztonsagi
gyvakorlatat.

Olvassa el, értse meg és tartsa be minden hasznalt al-
katrész és berendezés (gazpalack, pisztoly, elszivo stb.)

biztonsagara vonatkozo munka- és tiizvédelmi eldiraso-
kat.

1. Veszélves jellemzok

1. Fontosak a gép és a munkavégzés kialakitott koriilmé-
nyei: szallitas, tarolas, lizembehelyezés, kezelés, kar-
bantartas.

2. A gép az elektromos halézathoz csatlakozik.

3. Az elektroda, a munkadarab (vagy fest) €s a kabelek fe-
sziiltség alatt vannak. Tobb elektroda fesziiltsége
Osszeadodhat a munkadarabon. A plazmavéagéasnal 200—
350 V van a pisztolyon!

A hegesztés/vagas soran az alabbiak keletkeznek:

4. Lathato fény, ultraibolya és infravords sugarzas, jelen-
t6s ho.

5. Szikrak, fréccsenés és magas homérsékletii (800—1600
°C), nagyenergiaju fémecseppek. Ezek kidobodnak az
ivbdl és még a szomszédos teriiletekre is eljuthatnak
(kis réseken at).

6. Mérgezd gozok, gazok és fiist
e a megmunkalt (pl. galvanizalt, 6lom- vagy kadmium-

bevonatos) fémbdl,
e a munkahoz hasznalt gazbdl,

7. JelentOs elektromagneses mezé (a nagy dramok miatt),
ami a kabelekbdl és az ivbol kisugarzddik a kornyezet-
be. Hatasa jelentésen csokken a tavolsaggal. A HF-

, .

gyujtés gépek (TIG, Plas) sugarzasa még nagyobb.

8. A munkahoz hasznalt és mas, a kozelben 1év0 palack
nagynyomasu gazt tartalmaz.
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| 0% P ST s
7 2 T3 4
Szikrdka Fi L‘ist.fQ EM mezé | Palackok
o u.0 L
oA () g2
:E.:.i- ( e C ‘C 4
5 6 7 8

2. Karos hatasok

Ezek a veszélyes jellemzok a munkavégzokre (és a
kozelben levé élolényekre, a gépre és mas berendezésekre
is) karos hatist gyakorolhatnak: -
¢+ Altalinos sériilések !
1: A nem megfelelden kialakitott kornyezet, a nem jol
el6- és elkészitett munkateriilet balesetveszélyes lehet (a
gép felborulasa, tilmelegedése, a személy elesése stb.).
¢ Aramiités [
2: A gép belseje halozati fesziiltség alatt van.
3: A gép kabelein munka kdzben fesziiltség van.
¢ Szemkarosodas
1: A rossz koriilmények szemsériilést okozhatnak.,
4: Az ivsugarzas szemgyulladast okoz.
5: A repiilo szikrak fizikai szemsériilést okozhatnak.
6: A fiist, gdz, goz a szemet irritalhatja.
8: A palackok fulnyomasa a szembe juthat.
¢ Kéz- és borsériilés W
1: A rossz koriilmények miatt megsériilhet a bor.
4: Az ivsugarzas hohatasa ¢és a felforrésodott munkada-
rab megégetheti a bort.
5: A repiild szikrak elérhetik a bort.
6: A fiist, gaz, g6z a bort irritalhatja.
¢ Belégzési sériilés
6: A fiist stb. kiszorithatja a leveg6t és belélegzése sérii-
1ést vagy akar halalt is okozhat.
¢ Tiiz- és robbanasveszély
2: A gépben elvileg felléphet elektromos hiba.
3: A kabelek tulmelegedhetnek vagy révidzar keletkez-
het.
4: Az ivsugarzasnak nagy a héhatasa a munkadarabra.
5: A szikrdk nagy homérsékletiiek és tavolra jutnak.
6: A g6zok forrdak lehetnek és serkenthetik az égést.
8: A palackok nagynyomasu és égést segitd gazt (pl.
oxigén) tartalmazhatnak.
¢ Elektromagneses zavarok A
7: Az EM sugdrzas az érzékeny elektromos eszk6zok és
az él6lények szamara tal nagy energiaji. E
¢ Kornyezeti kar 5D
1,4,5,6: A hegesztés/vagas és hulladék anyagai szeny-
nyezhetik a kornyezd talajt, vizeket és levegdt. Karos
zaj, fény és ho keletkezik.

3. Szallitas, raktarozas

| IL e
» A gép emelése és rakoddsa: d

* ne legyen csatlakoztatva hozza pisztoly és kabel (vagy
figyeljiink azok huzo- és boritohatdsara), ne legyen ben-

ne huzaldob (MIG esetén);

* nagyobb méretnél emeldgép és tobb ember kozremiiko-
dése sziikséges (tegylik raklapra, ne a fogantyunal fogva
emeljiik);

= kisebb sulynal (pl. kerék nélkiili kivitelnél) kézi emelés
is lehetséges (kozel tartva a padlohoz, és csak a mozga-

tas idejére), akar fogantyijanal fogva;
v
S
» A gép mozgatdsa és szallitasa: m @
= vizszintes, stabil, egyenletes padlén, fogantyujanal fog-
va legyen mozgatva;

= legyen allo helyzetben és vizszintes alapon (raklapon),
biztositva elborulas és elgurulas (ill. elcsuszas) ellen.

» Uzemen kiviil a gép legyen dobozaban vagy letakarva.




4. Munkateriilet

» A munkateriilet legyen ... ’ | ‘ /K\ &‘ ‘%‘

= tiszta és rendezett; °

= arnyékolt, véddkorlattal elkeritett (ha sziikséges);

= jol megvilagitott, szelloztetett (pl. elszivo-ventilatorral),
megfelelé homérsékletii; csapddod viztdl, esotol és vihar-
tol védett;

= egyenes, sima, akadalymentes, nem éghetd anyagu pad-
16ju (rajta szaraz, szigeteld gumiszényeg).

@)
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» Ne legyenek a munkateriileten ...
= szivritmus-szabalyzos emberek;
= gyerekek, allatok és ndvények;
= tiizveszélyes anyagok (vagy fedje le azokat);
= elektromosan érzékeny eszkozok (pl. orvosi miszer,
szamitogép, riasztod, mobiltelefon);
» a munkahoz nem feltétleniil sziikséges gépek és alkatreé-
[N

szek;
* nem segité emberek.
o s
» A palackok ... ¢
= legyenek 4ll6 pozicidban, biztonsadgosan lelancolva, kd-
ros fizikai vagy hohatastol (a munkadarabtol) tavol;

= szelepei legyenek zarva és védékupakjaik legyenek a he-
lyiikon, ha hasznalaton kiviil vannak.

» Legyen a kozelben tlizoltdkésziilék, vizcsap, takard

(azonnali hasznélatra készen).
» Védje a kdzmiiveket (gdz-, viz-, telefon- és elektromos

vezetékek, szerelvények), valamint mas sziikséges gépe-
ket (pl. aramfejleszto).

5. szembehelyezés

A 'R/

= legyen allo, stabil helyzetben, vizszintes padlon, zdrtan
(burkolatai felhelyezve);

= legyen védve paratdl, nedvességtol, kdros idéjarasi és
mechanikai hatasoktdl (szdraz, fedett helyen);

= sériilten (pl. rongalt kabellel) nem hasznélhato;

= kdbelei csak teljes hosszaban cserélhetdk (filos toldani,
kisebb szakaszon javitani);

= testesipesze a munkavégzési pont kdzelében (és szoro-
san) csatlakozzon a munkadarabhoz (egyes fémrészek
ui. megolvadhatnak);

= vizhiit6 folyadéka fagyalld legyen (vizhiités esetén);
= felfiiggesztése nem lehetséges (sajat kerekein ill. 1abain

alljon);
= csak arra a célra hasznalhato, amire tervezték; &

= biztonsagat csokkentd valtoztatasok nem végezhetdk:
= alkatrészei, tartozékai is specialis kezelést igényelnek;

= lizembehelyezési, javitasi és karbantartasi munkait (lehe-
toleg halozatrol levalasztott gépen)
= csak gyakorlott, képzett és hozzaérté (vizsgazott)
személyek végezhetik
= a munka- és érintésvédelmi, valamint a helyi és gyartoi
eléirasoknak megfelelden.

» Fdldelje a munkadarabot egy jo! vezetd ponthoz. 4

» Nem biztonsagos gépen a hibat el kell harittatni, vagy
ha ez azonnal nem lehetséges, a gépet meg kell jeldlni
"nem hasznalhato" vagy "iizemen kiviil" cimkével.

» Az esetlegesen sziikséges mas gépeket (pl. dramfej-
lesztd, elszivo) az lizemeltetési utasitasuk szerint kell {i-
zembehelyezni.

6. Elokésziilet

' R4

» Rendszeresen konzultaljon biztonsagi feleldseivel; a
felmeriil6 kérdeseket, problémdkat beszélje meg velik.

» Biztonsagos és stabil munkavégzési pozicid sziikséges,
vagyis ne legyen ...

kabelek k6z6tt (minden kabel az egyik oldalan legyen);
1étran, allvanyon (ha az nem elég biztonsagos);

magasban, a leesés veszélyével;
faraszt6 testhelyzetben (pl. térdepelve). ’{dﬁ

» Hasznaljon megfeleld, lehetéleg mesterséges szellozte-
tést (az elszivokart igazitsa az adott feladathoz).

» Viseljen védooltozetet (szigetelje el magat a munka-
darabtdl), amelynek részei: —
egész testét takard olajmentes, t(izalld ruha, ,K\
maszk vagy légzokésziilék, —
szaraz, nem lyukas borkesztyt, &3
magasszaru cipd, haj- és fiilvédo, L
biztonsagi sziirdiiveg oldalpajzzsal (sisak),

specialis munkakhoz esetleg egyéb védofelszerelés.

» Ha segitok is tartdzkodnak a kdzelben, ezeket az el6-
késziileteket nekik is meg kell tenniiik!

7. Uzemeltetés

»Agép .. ! IR 4 ((‘R))

csak biztonsdgos munkavégzésre alkalmas helyen iize-
meltetheto;

iddszakos érintésvédelmi vizsgalata legyen elvégezve;
csak védofoldeléssel, kismegszakitoval vagy olvado biz-
tositoval és lehetbleg aramvédd kapcsoloval (fi-relével)
ellatott halozatra kapcsolhato;

szellézonyilasai legyenek szabadon (faltol min. 0,5 m);

kabelei

= egymas mellett és a padlon fekiidjenek,

= ne legyenck feltekerve fém vagy él6 test koré, @

= kdzelében senki ne tartdzkodjon sokdig,

= csak kikapcsolt gépen legyenek csatlakoztatva ill. ki-
huzva;

alkatrészei, szerelvényei (pl. gazcsd) biztonsdgos, meg-

feleld, eldiras szerinti j6 allapotban legyenek.

» Az esetlegesen sziikséges mas gépeket (pl. aramfej-
lesztd, forgatoasztal) az lizemeltetési utasitdsuk szerint
kell miikodtetni. Ha sziikséges, a gyengedramu kabele-
ket védeni kell biztonsagos helyen vezetéssel vagy dr-
nyékoldssal.

» Uj (megvaltozott) feladatokhoz az iizemeltetési koriil-
ményeket, feltételeket mindig Gjra ellendrizni kell.



8. Munkavégzés ' ﬂ 4

! )

» Nem biztonsagos feltételek esetén a munkavégzést
meg kell tagadni! A korilményeket sajat és madsok biz-
tonsaga érdekében folyamatosan (munka eld#t, kozben
és utan) ellendrizni kell.

» Munkat csak képzett és hozzaérto (vizsgazott) szemé-
lyek végezhetnek, a munka- és érintésvédelmi, valamint
a helyi és gyartoi eldirasoknak megfelelen.

» El6fordulhatnak olyan esetek is, amikre még nincs ut-
mutatas, illetve amik hatdsa még nem ismert (elsésorban

a zavarok teriiletén).
(R e
o by e
» Ne hegesszen/vagjon ...

= fesziiltség alatt 1év6 anyagokat és alkatrészeket (ne is é-
rintse ezeket);

* tiiz- vagy robbandsveszélyes anyagok, porok, g6zok (pl.
tisztitasbol, spraybdl szarmazd klorozott szénhidrogén-
20z0k), illetve gépek és berendezések kdzelében;

= ha nem ismeri, hogy milyen gazok és gézok keletkezhet-
nek pl. bevont fémekbdl;

= nyirkos €s piszkos kornyezetben;

= tartalyt, hordét, palackot, konténert stb., mert ezek (a
"tisztitas" ellenére benne lévd és a munka sordan keletke-

70) gézokkel telitettek.
le <,2/_
& ‘& 5D

» Védje a ... ,K\

= fejét és arcat: tartsa ...
= a g6z0okon kiviil (keriilje el belégzésiiket),
= tdvol a palack szelepének nyitott kimenetétol;

= levegét (szlirGs elszivoval), a talajt, a megmunkalt fémet
stb. a szennyezésektdl,

= kabeleket minden kdrosodastdl, pl. ne 1épjen 14 és ne gu-
ritson 4t rajtuk semmit;

= kozelben tartézkododkat ugyantgy, ahogy sajat magat.

» A tologdrgd és a kitolt huzal is veszélyes, és fesziiltség
alatt is van (MIG hegesztésnél).
» Ne tegye a kdvetkezdket: ‘ 4 ‘ ,R ‘&‘

= kapcsolot ne kapcsoljon at, kabeleket ne huzzon ki csat-
lakozo6jukbol munka kdzben;

= soha ne forditsa a pisztolyt valaki (és sajat maga) felé;

= ne alljon a gép szellézbényilasai elé (onnan forro levegd
aramlik ki);

= ne dugjon at semmit a gép nyildsain at;

= ne érintsen meg fémes anyagokat csupasz testfeliilettel;

= az elektrodat ne érintse: 4

= a munkadarabhoz, amikor ez nem sziikséges,
= fesziiltség alatt 1év6 alkatrészhez vagy palackhoz,

= ha egyidejiileg a munkadarabot is érinti,
= (pl. hiitésére) folyadékhoz. a ((‘A’))
9. Alkatrészek kezelése ’ ! é’() 5

» Ha barmelyik alkatrészen sériilés, repedés stb. latszik,
vagy mikodését bizonytalannak érezziik, akkor ellen-
oriztessiik, hogy a munka biztonsaggal folytathato-e.

» Az alkatrészek jo allapota és miikddése a kornyezet vé-
delmét is szolgalja; a hibasan mikodd alkatrész tiizet,

radidzavart stb. okozhat. E (((‘,))

» Kéabelek és csatlakozoik, kapcesolok:
= fesziiltség alatt vannak (ivhuzasi veszély lehet), meleg-

» Gaz- és vizcsatlakozok, csovek, pisztoly: /R é—z‘b

= jelentdsen melegszenek; :

= nagy nyomassal gaz (és vizhiitéses kivitelnél viz) aram-
lik benniik;

= szivargasnal forro és szennyezett gaz vagy viz keriilhet a
kornyezetbe;

= ¢les végli huzal mozoghat benniik, viszonylag gyorsan
(MIG esetén);

= a pisztoly ép, sériillésmentes allapota kiilondsen fontos,
mivel a dolgozb ezzel van legtébb ideig (kozvetlen) kap-
csolatban.

10. Uzemsziinet, karbantartis ' a2
e | (a&)

» A pisztoly elektroddja ne érjen fémes anyaghoz. A gé-
pet lehiilése utan kapcsolja ki (a hozzakapcsoltakat is;
ajanlott a dugvilla(ka)t is kihtzni).

szenek
= ezeknél megfogva soha ne hizzuk a gépet. 4

» Munka utdn még eltart egy ideig, mig a kdrnyezet
helyreall, ezért a véddfelszereléseket ne vegye le azon-

nal. Vizsgélja meg, nem maradtak-e a
R o e

terlileten pl. fémdarabok.

» A hulladék anyagokat gondosan, szabalyosan (nem
haztartasi szemétként) kell kezelni; minden (beépitett,
kiszerelt) alkatrész, tartozék stb. veszélyes hulladék.

» A gép (és barmilyen tartozékanak) belsejéhez csak
szakember férhet hozza. A belsé alkatrészek ugyanis ...
= fesziiltség alattiak és forrok lehetnek,
* mozgo ¢és forgd részekkel rendelkezhetnek (pl. ventila-

tor, szivattyu, MIG-huzaltolo),

még kikapcsolas utan is egy ideig. IR 4 &
Ezt az utmutatét alaposan, '
tobbszor is olvassa at! °

szello"zés vilagitas pajzs, szemiiveg tﬁzvédelem

fi.ﬂ @@r

korlat homers. védboltezet, maszk kérnyezetvéd.

tulmeleg. gazsziv. sugarzas élolények hulladékok
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1. Bevezeto

A munkadarab-forgato és -billentd berendezés a he-
gesztés és/vagy plazmavagas gépesitését szolgalja: a he-
gesztendd vagy vaganddé munkadarabot megfeleld helyzet-
ben és sebességgel forgatja.

Az asztalt csigahajtomiives motor (42 V dc) forgatja, fo-
gaskerékhajtason keresztiil. A gép stabilizalja a fordulat-
szamot a motor fesziiltségének tartasaval, ugyanis, ha az
asztal nem vizszintes helyzetben van, a munkadarab stlya
az egyik félkordon gyorsitana, a masikon lassitana a for-
gast. Ezt kiiszoboli ki a vezérelt elektronika (egyenletessé
teszi a forgast), ami javitja a hegesztési varrat vagy vagas
mindségét.

A gépnek két, csak a fordulatszam-tartomanyban eltérd
(A és B) valtozata van. Az atszerelés konnyen megoldhato
(motorcsere), ehhez a szervizt kell felkeresni.

A forgatdasztalhoz hegesztogép is csatlakoztathatd, ek-
kor az asztal indithatja és dllithatja le a hegesztést.

2. Miiszaki adatok

Névl. halozati fesziiltség 230-240V, 50-60 Hz

Névl. teljesitmény 200 W
Halozati biztosito értéke 2A
Erintésvédelmi osztaly I (foldelt)
Védettség IP 20
Max. hegesztéaram 350 A (100 %)
Targyasztal atmérdje 400 mm

Fordulatszdm' A: 0,2 -4,6 1/perc
B: 0,4 -85 l/perc

6 x 22,5°=135°

Billentési szog

Max. terhelés? 100 kg (1000 N)
Max. nyomaték 70 Nm
Zajszint <70dB (A)
Méretek (szxmxh) 620 x 400 x 353 mm
Sajat tomeg kb. 70 kg

!dtszerelhetd a 2 véltozat barmelyikére.
2 vizszintes targyasztal és kézpontos terhelés esetén.

3. Uzembehelyezés

Az ¢l6z6 oldalakon 1év6 Biztonsagi eldirasok a forgato-
asztalra és (példaként) egy ehhez hasznalt hegeszt6- vagy
plazmavago gépre vonatkoznak. Az ezekre a (forgatdasz-
tallal egylitt hasznalt) gépekre vonatkozo biztonsagi eld-
irasokat is ismerni kell!

» A lehetSleg vizszintes iizemeltetési helyre allitott be-
rendezést a talpsinen 1év6 négy darab furat segitségével
biztonsagosan rogzitsiik.

> A targyasztalra késziilékben (valamilyen tartoszerke-
zettel) vagy anélkiil foghaté fel a hegesztend6 alkatrész. A
felfogast a targyasztalon 1évé (M 12 méretii) menetes fura-
tok segitik. A késziilék kozpontositdsara @64H8 mm mé-
retll illesztett furat szolgal.

» A berendezés terhelhetésége az asztal vizszintes al-
lasaban, kdzéppontos terhelés esetén max. 1000 N. Ettol
eltéro esetekben a megengedett terheléseket (az A és B
valtozatokra) az alabbi két diagram mutatja:

A [cm]
A B A
40—+ +h I A

35
30
25
20
15
10
5

N

100 200 300 400 500 600 F [N]

X

>
>

100200300400 500 600 F [N]
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> A targyasztal és a vazszerkezet egyik tengelypontja a
hegeszté- vagy plazmavagd gép testkabelének csatlako-

zasara (M12 csavarral) szolgal. A megengedett maximalis

(tartos) aram 350 Amper, rovid idejli csucsaram pedig 500
A lehet (AC vagy DC).

két pont 2-litemii médon zarul illetve valik nyitotta, azaz
addig van zart allapotban, amig a kiilsé gépnek miikddnie
kell. (Az aljzat feletti z6ld lampa jelzi a mikodtetést.)

A | A forgatdasztalhoz kapcsolt gépet 2-iitemii ve-
m zérléssel kell mikodtetni!

Testkdbel- | T Térgyasztal
mﬁ | | |11 Szorito-
egyseg ;

ar
Halozati
kabel

» A két csatlakozopont koriil billenthet6 az asztal:

Targyasztal /F |

Billentési
furatok

¢ A szoritokarral lazitsuk fel a szoros csatlakozast.

¢ A rogzit6kart vizszintesre forditva kihuzhatjuk az
adott billentési furatbol, vigyazva, hogy ekkor a targyasz-
tal mar nincs stabil helyzetben, azaz elbillenhet.

¢ Allitsuk be a megfelel szoghelyzetet, majd a rogzité-
kart toljuk vissza a kivalasztott billentési furatba és fordit-
suk el. Végiil a szoritokarral régzitsiik ezt a poziciot.

> A labpedalt (tartozék) az el6lapon levé 3-p6lusi alj-
zatba kell csatlakoztatni. Labpedal nélkiil, az el6lapi start/
stop gombbal is hasznalhatdo a gép. A labpedal-aljzaton
keresztiil szamitogép vagy PLC is vezérelheti a forgast.

A tobbféle inditas lehetdsége a felhasznalo ké-

A nyelmét szolgalja, de veszélyes is lehet! Ezért a
késziilék kezelését egy ember végezze!

» A forgatdasztalhoz hegesztégép is csatlakoztathato,
ekkor az asztal indithatja és dllithatja le a hegesztést. Az
asztal el6lapjan levo 2-polusu csatlakozo aljzatba kell egy
osszekoto kabelt bedugni (a kdbel mdasik vége a hozzakap-
csolt hegesztdgép vezérlo aljzataba keriil).

Ez a kabel nem tartozék (csak a 2-pdlusu dugd), mert
sokféle hegesztogép 1étezik, €s nincs szabvanyos csatlako-
70 tipus az inditasra.

A kiils6 gép vezérlésekor az 1-2 pontok zarulnak ssze.
Ennek az érintkezének a terhelhetésége 100V/1 A. Ez a

4-iitemti vagy mas (pl. ponthegesztési) modban a he-
gesztégép be- és kikapcsolasa kontrollalhatalan lesz: az
inditas és leallitas dsszekeveredik!

A forgatoasztalhoz kapcsolt hegeszté- vagy va-

A gogépet az asztal indithatja és leallithatja. Ezért
annak a gépnek az ismerete is elengedhetetlentil
fontos!

» Ha a mithelyben ki van épitve egy kiilon foldel6halo-
zat/foldeldsin (un. EPH, azaz egyenpotenciali hal6zat), a
forgatdasztalt is csatlakoztatni kell ehhez. Erre szolgdl a
foldelési szimbolummal ellatott csavar a gép egyik talpan.

Bekotésének sziikségességét csak szakember
vizsgalhatja meg €s a bekotést is csak ¢ végezhe-
ti!

4. Kezelés

A Biztonsagi eldirasokat és a kiilso gépre vonatkozo ke-
zelési utasitasokat is figyelembe kell venni!

Mivel a forgas inditasat a labpedal, a start/stop gomb, il-
letve a labpedal helyére csatlakoztathatd egyéb tavvezérld
eszkoz (pl. PC, PLC) is végezheti, a gép kezelése fokozott
ovatossagot iganyel!

A késziilék kezelését egy ember végezze! For-

A gas kozben, biztonsagi okokbol, a kezel6 a gép
kozelében tartozkodjon!

A kezel6 gondoskodjon arrdl, hogy semmi ne akadhas-
son bele a forgo asztalba illetve az arra helyezett munka-
darabbal!

» A labpedal nem mindig alkalmas a forgas ledllitasa-
ra, mivel (elindulés utan) a tobbféle forgastipus (munkaja-
rat, viresjarat) kozotti valtasra is szolgalhat.

Ha a labpedallal elinditottuk a forgast, a pedalt felen-
gedve a forgas (lizemmodtol fiiggden) folytatddik. Ilyen-
kor a kezel6 a gépet (de nem a kdrnyezetét) el is hagyhat-
ja, mert a gép 6nalldo mitkédésre is képes (adott ideig for-
gas). Ha ilyenkor valamilyen probléma 1ép fel (pl. leall a
hegesztéaram), a vészledllitds a 1abpedallal nem végezhe-
td elég gyorsan (vagy egyaltalan nem), ezért a fékapcsolot
hasznaljuk vészleallasra.

A munkajarat jelentése: forgas a hozzakapcsolt gép mii-
kodtetésével. Az iiresjarat jelentése: forgas a gép mikod-
tetése nélkiil.
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p Kezeldszervek:
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Labpedalcsatlakozo

m Halézati kapcsolé

A gép bekapcsolasa a halozati kapcsoloval torténik. Az
ebbe épitett lampa jelzi a bekapcsolt allapotot. Ugyanez a
kapcsold szolgal vészledlldsra is.

A 2A-es biztosité a halozati (230V~) aramra van kotve.

m Labpedal-csatlakozo ¢s start/stop-gomb

A forgas inditasa ¢és leallitasa a labpedallal, vagy a nyo-
mogombbal lehetséges (a kett6é kdzott nincs kiilonbség).

A pedal vagy gomb lenyomasanak hatasa a program-
kapcsolo allasatol fiigg.

m Gépvezérlé csatlakozé és lampa

A forgatoasztalhoz kapcsolt hegesztd- vagy vagogép
csatlakoztatasara szolgalo aljzat. A visszajelz6 lampa ak-
kor vilagit, ha a csatlakoz6 2 pontja elektromosan zarva
van (vagyis a csatlakoztatott, 2-litemi vezérlésti gép indit-
va van).

m Forgasiranyvalté kapcsolé

Jobb oldali allasaban az asztal az 6ramutatd jarasaval
egyezo iranyban forog, balra kapcsolva perdig forditva.

Forgas kozben atkapcsolva csak a megallas utdn lesz
hatésos.

Indulési késleltetés
Lagyinditas
Uresjarati sebesség

Munkajarati | pozicionalasi sebesség
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7\ | /' Késleltetés 02-2,5sec sebesség sebesség
0. Do) B Program-
N - kapcsold
1 15 sec
Munkajérati ids 5 & ®® @
4 \\\\ '/, )7 ©) ®
7 9 3 8
5\\\ \/, il = = .
3= Zis - >~ ’ y ”
S~ 7 Moo Sebességszabalyzo
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Uresjérati id6

m Programkapcsolo

Hatféle iizemmod lehetséges:

¢ Pozicionalo forgas

¢ 2-iitem{i munkajarat

¢ 4-iitem{i munkajarat

¢ 4-iitem{i munkajarat + 2 iitemd iiresjarat

¢ 4-iitem{l, id6zitett munkajarat

¢ 4-iitem{l, id6zitett munkajarat + id6zitett iiresjarat.

A 6 allas jelentését a kovetkezd pont részletesen meg-
adja.

m Sebességszabalyz6 forgatégomb

Ezzel a gombbal allithatd be az asztal munkajarati for-
dulatszama. Uresjdratndl csak az alapsebességet adja
meg, ami egy masik gombbal - kis mértékben -
modosithato. Forgas kozben is allithato.

m Munkajarati id6zité forgatogomb

A programkapcsolo idozitéses két allasahoz tartozo
munkajarati forgasi id6t ezzel a gombbal lehet beallitani,
1 és 15 masodperc kozott (a lagyinditas befejezodésétil
szamitva).

m Uresjarati id6zité forgatégomb
Az iiresjarathoz tartozé forgasi iddt ezzel a gombbal le-
het beallitani, 1 és 15 masodperc kdzott.

m Indulasi késleltetés (mini) forgatégomb

A munkajérati forgas inditasa elotti késleltetés ideje (a
hozzakapcsolt gép inditasa és a forgas meginduldsa kozot-
ti id6, 0—1,3 masodperc). Ez az id6 a hegesztogép gazeld-
favasahoz, vagy pl. a plazmavagé gyijtasahoz sziikkséges.

Ha valamelyik 4-iitem{i médban hasznaljuk a forgato-
asztalt, a pedal felengedésére az indulasi id6 még hatrale-
v6 része torlodik, azaz a munkajarati forgas (lagyinditas-
sal) elindul. Ezt Ggy érdemes kihasznalni, hogy az indulasi
késleltetést a maximalis értékre allitjuk, és az iv kialakula-
sakor felengedjiik a pedalt, azonnal elinditva a forgast.

Ha a beallitott id6t érvényre akarjuk juttatni, az inditas-
hoz lenyomott pedalt a forgas elindulasdig még nyomva
kell tartani.

m Lagyinditasi id6 (mini) forgatégomb

A forgatas (munkajarat) inditdsa mindig lagyinditassal
(soft start) kezdddik, azaz a forgas lassan indul el. Ennek
ideje allithatd ezzel a gombbal 0,2 és 2,5 masodperc ko-
Z0tt.

Nagyobb idot bedllitva lehet kimélni a mechanikat, de a
hegesztési proba szerint allitsuk be a jo értéket.

m Uresjarati sebesség (mini) forgatégomb

Az iiresjarat sebessége kis mértékben eltérhet a munka-
jératétol. Ezzel a kis gombbal -25 ... +25 %-os eltérés 4l-
lithat6 be a f6-sebességszabalyzé gombhoz képest. Kozé-
pallasban a munkajarati és iiresjarati sebesség kb. meg-
egyezik.
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m Pozicionalé sebesség (mini) forgatogomb A
A pozicionalas sebessége kiilon szabalyozhatd ezzel a
kis gombbal (a sebességtartomany ugyanaz). A poziciona- Labpedal lenyomva
lasi forgds lagyinditasa automatikus, a sebességgel ara- >
mos. o induldsi
A pozicionalasnak azért van sajat sebessége €s soft késl
startja, hogy a munkajarathoz beallitott sebesség- illetve ’
soft start-gombot ne kelljen modositani. lagyind.
Forgas -
» A forgatdasztalnak hat lizemmdédja van, amit a g
programkapcsolé hat allasaval lehet kivélasztani. gazeldfuvas,
A programkapcsolo atkapcsolasa forgas kozben azon- ivgyujtas
nali leallast okoz.
Hegesztés _

0226
@ @ 6-allast programkapcsold:

(2 |pozicionaias (2t)

(2] 2t )
(3] 4 )

(4] 4t+2t )
(5| Heeg. idé (4t) )
(6| Heg. +iresj. (41)

¥ Pozicionald forgas

Lt 2-iitem{i munkajérat

L¥ 4-iitem{i munkajéarat

1t Munkajérat (4t)+iresjarat (2t)
L Idézitett munkajarat (4t)

1t 1d6z.munkajérat-+iiresjarat (4t)

1t Pozicionalé forgas

Ezt a forgast akkor kell hasznalni, ha a hegeszt6gépet
nem akarjuk inditani. A pedalt a forgas alatt végig nyomva
kell taratni (2-iitemit mod). A pozicionald forgas a kovet-
kez6 modon torténik:

0 A pedal lenyomdsa inditja a forgast.

O A ldgyinditds automatikus.

O A sebesség a 4. mini potméterrel allithato.
O A pedal felengedésére a forgas leall.

L¥ 2-iitem{i munkajarat

Inditas utan a pedalt a forgas kivant végéig nyomva kell
tartani, ezért inkdbb rovidebb forgasokhoz érdemes ezt
valasztani. A forgas a kovetkez6 modon torténik:

0 Pedal lenyomasa: a hegesztogép inditasa.

O Indulasi késleltetés (ideje: 1. mini potméter).
o Lagyinditas (ideje: 2. mini potméter).

O Forgas (sebesség: f6 potméter).

0 Pedal felengedése: a forgas leall.

A pedalt az induladsi késleltetés és a lagyinditas alatt is
nyomva kell tartani, mert felengedésre az adott folyamat
leall.

1¥ 4-iitem{i munkajarat

Forgas kozben a pedalt nem kell nyomva tartani, ezért
hosszabb forgasokhoz érdemes ezt valasztani. A forgas a
kovetkezé modon torténik:

0 Pedal lenyomasa: a hegesztégép inditésa.

O Indulasi késleltetés (ideje: 1. mini potméter, vagy a
pedal felengedése).

o Lagyinditas (ideje: 2. mini potméter).

0 Forgas (sebesség: f6 potméter).

o Pedal lenyomasa: a forgas leall.

O A pedal ezutan bdarmikor felengedhetd.

A
Labpedal felengedve R
indulasi
keésl.
| lagyind.
Forgas R
gazeldfivas,
wvgyujtas
Hegesztés -

Ha az induléasi késleltetést, mint idézitést szeretnénk
hasznalni, a pedalt még ez alatt nyomva kell tartani (de a
forgas elindulasa utan felengedhetd). Ez lathato a felsé ab-
ran.

Ha nem a késleltetési id6t szeretnénk érvényesiilni, ha-
nem a pedallal inditani a forgast, akkor az idét allitsuk
maximumra (1.3 sec.), és az iv 1étrejottekor engedjiik fel a
pedalt — ekkor a forgas rogton indul. Ez lathat6 az also
abran.
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A pedal felengedése).
o Lagyinditas (ideje: 2. mini potméter).
Labpedal felengedve o Forgas (sebesség: {6 potméter).
> 0 Pedal lenyomasa / 1d6 letelte: a forgas leall.
O A pedal ezutan barmikor felengedhetd.
A
lagyind.
Forgés Labpedal felengedve R
gazeldfuvas, 1do letelt
ivgyujtas
e lagyind.
Hegesztés
> Forgas
L Fon .
- iy Lo gazeldfiivas,
1¥ 4-iitemii munkajarat + 2 iitemi iiresjarat vevijtds
Az eldz6 tizemmodhoz hasonld, csak itt a forgas végeén Hegesztés
lenyomott pedal nem 4allitja meg a forgast, hanem az iires- >

jérattal folytatodik. A forgas a kovetkezd modon torténik:

0 Pedal lenyomasa: a hegesztégép inditasa.

O Indulasi késleltetés (ideje: 1. mini potméter, vagy a
a pedal felengedése).

o Lagyinditas (ideje: 2. mini potméter).

0 Forgas (sebesség: f6 potméter).

0 Pedal lenyomasa: a hegesztégép kikapcsol
(siresjarat kovetkezik).

0 Forgas (sebesség: fé+a 3. mini potméter).

0 Pedal felengedése: az liresjarat leall.

A
| I Léabpedal felengedve ' I _
indulasi
késl.
| lagyind.
Forgas | |
gazeldfuvas,
vgyujtas
Hegesztés -

Ez a forgas akkor hasznos, ha a hegesztés utan a kdvet-
kezd munkapozicioba kivanjuk az asztalt forgatni, vagy
pl. szakaszos varrat késziil.

1 4-iitemdi, id6zitett munkajarat

Forgas kozben a pedalt nem kell nyomva tartani, és a
forgas a beallitott id6 leteltekor leall. A forgas a kovetke-
z8 modon torténik:

0 Pedal lenyomasa: a hegesztdgép inditasa.
0 Indulasi késleltetés (ideje: 1. mini potméter, vagy a

Forgas kozben is allithatd az id6zitd potméter, tehat a
forgasi id6 rovidithetd illetve nyujthato.

Az id6 letelte el6tt is leallithato a forgas, a pedal lenyo-
masaval. De ez dvatossdgot igényel, mert ha ezt késén
tessziik (az id6 éppen letelt), leallitas helyett a kdvetkezd
forgast inditjuk el! Ezért vészleallasra a fokapcsolot hasz-
naljuk.

L¥ 4-iitemii, idozitett munkajarat +idézitett iiresjarat

Az el6z6tdl abban kiilonbozik, hogy a munkajarati 1d6
letelte utan liresjarat kovetkezik, ami annak beallitott ide-
jéig tart. A forgas a kovetkez6 mddon torténik:

0 Pedal lenyomasa: a hegesztégép inditasa.

O Indulasi késleltetés (ideje: 1. mini potméter, vagy a
pedal felengedése).

o Lagyinditas (ideje: 2. mini potméter).

0 Forgas (sebesség: f6 potméter).

(o Pedal lenyomdasa: a forgas leall.)

0 Id6 letelte: a hegesztégép kikapcesol
(iiresjarat kovetkezik).

o Forgas (sebesség: fé+a 3. mini potméter).

(o Pedal lenyomdsa: az iiresjarat leall.)

o Uresjarati ido letelte: a forgas leall.

O A pedal ezutan barmikor felengedhetd.
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A
| I Labpedal felengedve %
in}f%flldsi idS letelt

st idé letelt

| lagyind.
Forgas | |

gazeldfuvas,

vgyujtas
Hegesztés R

> A két idozitett forgasnal fontos, hogy a beallitott
munkajarati id6 csak a lagyinditasi id6 utan kezdédik. Er-
demes tehat a lagyinditasi id6t egyszer beéllitani az adott
munkahoz, és csak akkor moddositani, ha mas sebességii
feladat kovetkezik.

Ha a lagyinditast mindig a legkisebbre vessziik, akkor
sem lesz az induléssal probléma, a lagyinditas inkdbb csak
a mechanikat és a motort kiméli. A beallitast a hegesztés
kivanalmai szerint végezziik el.

Balesetveszélyt jelenthet, ha a munkadarab
nincs jol lerdgzitve az asztallaphoz, mert az
| indulasnal, de foképp a fékezesnél (megallasnal)
elmozdulhat vagy akar le is eshet!

P Forgas kozben is lehet a sebességet valtoztatni, illet-
ve az id6zitési gombokat is (ezzel az id6zités nyujthato il-
letve csokkenthetd). Az iranyvaltd kapcsolo atkapcsolasa
viszont csak az asztal megallasa utan, a kdvetkezd indités-
nal lesz hatésos.

A programkapcsolo atkapcsolasa (forgas kdzben) azon-
nali leallast okoz.

Vészleallasra a f6kapcsoldt kell hasznélni.

5. Hasznalat
p Vészleallas

A forgas mindig a pedal lenyomasara indul.

Leallasra altaldban a pedal hasznéalhaté. Az azonban el6-
fordulhat, hogy bar az id§ letelte elétt szerettiik volna
megallitani a forgast, de a gép mar tovabblépett az iiresja-
ratra, és a pedal lenyomasa valdjaban csak ekkor torténik.
(Ez azért lehet igy, mert a forgas gyors, a kezelé nem tud-
ja pontosan megallapitani, hogy mennyi idé van még az
1d6 leteltéig.) Tehat ha a mikodés mar tovabblépett a ko-
vetkez6 fazisra, a pedallal (leallitas helyett) éppen ujra el-
inditottuk az i/ munkajaratot, vagy mar az iiresjdrat allt
le.

Ez a miikddési mad elkeriilhetetlen, mert a gép félauto-
mata: az id6 leteltekor tovabblép a kdvetkezd fazisra (ek-
kor még a pedalt nem nyomtuk le), a rogtén ezutani pe-
dal-lenyomast pedig mar csak erre az 1j fazisra tudja vo-

natkoztatni. Tehat a zavart az okozza, hogy a felhasznalo
(a gyors forgas miatt) nem tudja olyan precizen iddziteni a
pedal kezelését, mint a gép!

Ez csak abban az esetben torténhet igy, ha a forgast ép-
pen az id letelte elétt akarjuk sziineteltetni. Altalaban a
leallitas ennél hamarabb torténik, ekkor viszont a forgas
megall.

A munkajarat elétti indulési késleltetésnél is hasonld: az
indulési késleltetés alatt a pedal felngedésével az id6t le
lehet zarni, és ekkor a forgas rogton el is indul!

Mindezeket figyelembe véve, a pedalt (ha lehet) csak a
miikodés szakaszolasara hasznaljuk.

A forgas vészledllitasara a halézati kapcsold
A szolgal!

Vészleallasra a programkapcsol6 is hasznalhato: atkap-
csolva minden forgas leall.

Mivel a forgas a pedallal vagy (pedal helyett) tavvezé-
relve is indithatd, fokozott dvatossag sziikséges! El6for-
dulhat ugyanis, hogy valaki tdvinditassal elinditja a for-
gast, a gép kezel6jét ez viszont varatlanul éri!

A tobbféle inditas lehetdsége a felhasznalo ké-

A nyelmét szolgalja, de veszélyes is lehet! Ezért a
késziilék kezelését egy ember végezze!

» Forgas kozbeni lehetoségek

Minden forgas alatt modosithaté a sebesség.

A pozicionalasi forgas alatt a 4. mini potmétert kell for-
gatni.

Munkajarat alatt a f6 sebességszabalyzé gomb miikodik.

Uresjarat alatt a 6 sebességszabalyzo gomb értékét a 3.
mini potméterrel lehet mddositani -25 % .. +25 % kozott.
Fontos, hogy ilyenkor nincs ldgy atmenet az alap- és az
'elhtizott' sebesség kozott, tehat ha nagy eltérést allitunk
be a mini potméterrel, az asztal forgasaban egy kis randi-
tas kovetkezik be. Ez nem okoz kart, de ha lehet, hasznal-
junk wugyanakkora sebességet az iiresjaratra is, mint a
munkajaratra (a mini potméter legyen kozépallasban).

Id6zitett forgas kdzben a pedal lenyomdsa leallast okoz
(de csak ha még az id6zités alatt lett lenyomva a pedal).

Az indulasi késleltetésnél fontos felfigyelni a kdvetkezd
lehetdségre: ha az idejét nagyra vessziik, a pedalt (csak a
4-iitemtl izemmodokban!) felengedhetjiik hamarabb, mint
ahogy az id0 letelne (ekkor az id6 lezarul), a gép pedig
azonnal elkezdi a munkajaratot. Ilyenkor tehat a kezeld,
amikor észreveszi a hegesztéiv 1étrejottét, indithatja a for-
gast az indulasi késleltetés letelte elott. Erre max. 1,3 ma-
sodperce van, mert ez a beallithatd leghosszabb késlelte-
tés.

Ha a hegeszt6gép induldsa stabil és mindig egyforma,
egyszerlien allitsuk be a megfelel késleltetési id6t, és a
pedalt ez alatt még tartsuk lenyomva.




WELD-IMPEX Kft. -1 - ROTA 104
6. Karbantartas Halézati fesziiltségii rész
A Bi roi eldirdsolat fievelembe kell N Foldelt dugyvilla 1 | 2343630019
iztonsagi eloirasokat figyelembe kell vennit | Halozati kabel 3x1,5 mm?, 3 m 1 | 2343630018
A gép rendszeres tisztitdsa, portorlése és idészakos — -
feliilvizsgalata (a hegeszt6gépekhez hasonléan) fontos! Halozati kapcsolo KB 131-102 Q07| 1 | 2142330283
Valamint idénként ellendrizni kell Biztosito foglalat PTF-35 FI| 1 | 2343730015
Két bronskefét. & a kopds meértekétd] fiioed Olvadobetét 250V/2A F1| 2 | 2343730054
g e pronz ¢fét, & a kopds mérteké&tdl fliggben ese- |\ oo transzformator 77| 1 | 29082116
® a hdlozati és testkabel allapotat, amiket sériilés észle- . o
1ésekor ki kell cserélni. Kisfesziiltségii rész
Olvadobetét 6,3A (motor) 2 | 2343730055
. o Motor 42Vdc (100 rpm) MI| 1 | 2142241874
1. Hibalehetéségek Motor 42Vdc (55 rpm) MI| 1 | 2142241873
A Biztonsdagi elbirdsokat figyelembe kell venni! Ha a Elektronika TM 104 Al 1 | 2142240353
hiba nem szlinik meg vagy ismeretlen eredet(i, forduljunk | Start/stop nyomogomb S1| 1 | 2342340055
szervizhez. Iranyvalté kapcsolo R13-28B Q2| 1 | 2142330107
.. C o 8-polusu nyakesatlakozo 1 | 2342241732
® Az iizemjelz0 ldmpa nem vildgit - - 5
1. Nincs hdlézati fesziiltség — ellendrizni. Arny. kabel 2x1,5 mm’, 1 m (M17) | 1 | 2343630085
2. Kiolvadt biztosito(k) — a hiba okdt megkeresni (lehet | IrAnyvalto relé KR-8, 48V~ KI1| 1 | 2148110044
pl. révidzar), biztositot kicserélni, ellendrizni értékét. Taviranyito relé KR-8, 48V~ K2 | 1 | 2148110044
3. Hibas k’ap.csolo, halo;atl kabel vagy transzformdtor Reléfoglalat PZ8 2 | 2144760189
— cserélni vagy szervizhez fordulni. -
3-pdl. aljzat (labpedailhoz) 1 | 2144760001
e Az asztal nem forog 2-pdl. aljzat, MIC332 (taviranyitas) | 1 | 2144760174
1. Mint az eldz6 pontban — ellendrizni. , 2-pol. dugd, MIC322 (tartozék) 1 | 2144760505
2. A labp?da.l.l nincs csatlrz'ﬂ(_ozyatva, illetve a nyomogomb Kondenzétor 47 nF 100V 1 | 2344720192
nem mikddik— ellendrizni.
3. Hibas az elektronika — szervizhez fordulni.
o Nincs hegesztési iv Labpedal
1. Hibas a pisztoly kdabele vagy nyomégombja — javitani | Labkapcsolo IP-7007 1 | 2143107003
vagy cserélni. , | 3-pdlusu csatlakozé dugé 1 | 2144760002
2.Lazaa hegesz,tokabelek csat{akozasa — Vmegszorltanl. Témszelence PG-9 1 | 2343710093
3. Laza a testkabel csatlakozasa a forgatdasztalhoz — - S
megszoritani. Kabel 2x0,75 mm*, 3 m 1 | 2343630040
4. Nem jo a csatlakozas a forgatéasztalhoz — ellendriz-
ni.
5. A forgatoasztal nem inditja a gépet — szervizhez for-
dulni.

8. Alkatrészjegyzék

Megnevezés ‘ db. ‘ Cikkszam
Mechanikai rész

Golyodscsapagy 7214 1 | 2331410003
Golyoscsapagy 7215 1 | 2331410002
Csapagyanya KM 14 1 | 2331104001
Golydscsapagy 6001 2 | 2331410001
Bronzkefe 2 | 2154830002
Kefetarto 20x32 2 | 2143101002
Huzésgatlo (motorkabelhez) 1 | 2342240195
Tomszelence BS20 (hal. kabelhez) | 1 | 2343710107
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Tovabbi ajanlataink

Koszonjiik, hogy a Weld-Impex kft. termékét valasztotta!

Cégiink (beleértve a jogelddoket is) t6bb évtizedes ta-
pasztalattal rendelkezik hegesztd- és plazmavagd gépek,
valamint egyéb kiegeszité berendezések fejlesztésében,
gyartdsaban; a hazai piac meghatarozé szallitja és be-
szallitoként mind az 5 foldrészen jelen vagyunk.

A gépeinkbe épitett alkatrészeket forgalmazzuk is, és
sokféle kiegészitd is megvasarolhato (pl. labpedal, kabe-
lek, tologorgok, csatlakozok).

Honlapunk: www.weldimpex.hu

1. MIG-gépek

» Weldi-MiniMIG 160: A hobbi-kategoria képviseldje.

» Weldi-MIG 181, 200, 250, 300: Az olcs6 arkategoria el-
lenére kiting hegesztési jellemzokkel rendelkezik. Ve-
zerlbegység: 2-/4-iitemii/ponthegesztés.

» Weldi-MIG 322, 422: Profi hegesztégépek palackfiités-
sel, 4-gorgds toloval és kivansagra kiilon vizhtitével.
Testkabeliik 4 m. Vezérldegység: gazteszt, huzalbefiizés,
2- és 4-litemii vezerlés, pont- és szakaszos hegesztés.
Szabalyozhatd gdzels- és utanfiivasi, huzalvisszaégési
és lagyinditasi id6.

» Weldi-MIG 3228, 4228, 5228S: Az el6z6 gépek megfele-
161 szeparalt kivitelben (10 m-es kabelekkel).

» Weldi-MIG 422SW és 522SW: Beépitett vizhiitovel.

MIG...| biztos. | fokoz. | bekapcs. ido | 60 % | 100 %
160 16A 5 150A/20% | 90A | 70 A
181 16A 5 180A /30% | 125 A | 100 A
200 [ 3x10A 7 |200A/35% | 160 A | 120 A
250 | 3x10A 7 |240A/35% | 180 A | 140 A
300 | 3x16A | 2x10 | 300 A/35% | 230 A | 180 A
322 | 3x16A | 2x10 | 320 A/35% | 240 A | 190 A
422 | 3x25A | 3x10 | 420 A/45% | 360 A | 280 A
522 | 3x35A | 5x10 | 500 A/45% | 430 A | 330 A

» Weldi-WF 57 és 97: sokféle aramforrashoz kapcsolhato
tolodegység (onmagaban).

* AMIG 500P: sok paraméter beallitasara (ezért kiilonféle
specialis 6tvozetek hegesztésére is) alkalmas, impulzus-
vl gép (560A /35%, 390A / 100%).

2. Plazmavagék

* A stiritett levegd fogadasara sziird €s nyomasmérd
« 5 m hosszu testkabel, dugdval és csipesszel
 Tavvezérlési lehetdség (kivétel: Weldi-Plas 60)

Plas... | bizt. vagoaram/bekapcs. ido lem.v.

Cutd0| 25A 40A /40%, 25A / 100%, 10 mm
60 |3x16A 50A /30%, 30A / 50% 12 mm
90 |3x25A 80A /40%, 50A / 60% 25 mm
140 |3%x63A| 140A-100A / 80%, 60A / 100% | 45 mm

175Ch|3%x63A 175A 7/ 90% 60 mm

» A Cut 40 folyamatos szabalyzasu, inverteres.
» A Plas 175 Ch folyamatos szabalyzasu, chopperes.

3. TIG-gépek

A hegesztés minden sziikséges paramétere beallithato. A
"W" megjelolés beépitett vizhiitdt jelent.

TIG...
211
281W
351W

kézi
160A/60-80%
220A/60-70%
300A/60%

bizt.
3x35A
3x35A
3x63A

TIG (AC és DC)
200A/50%, 140A/100%
250A/60%, 190A/100%
350A/50%, 250A/100%

4. Inverteres TIG-gépek

Az inverteres gépek TIG és kézi hegesztésre is alkalma-
sak, rendkiviil kicsik és konnytiek.

TIG... TIG keézi
200P (DC)| DC: 200A/40%, 125A/100% | 160A /60%
200PAC 200A/50%, 140A/100% 160A /50%
315PAC 315A/60%, 240A/100% 315A /60%

Mindharom gép 'Puls’ (impulzusives) iizemmodban is
hegeszthet. A PAC jelolésii két gép DC- és AC-modban is
mikodik (aluminiumhoz is megfeleld).

5. Inverteres kézi hegesztogépek

Az inverteres kézi hegesztok is rendkivil kicsik és
konnytiek. Egyfazisti halozatrol miikddnek, tiresjarasi fe-
sziiltségiik csak 9 Vdc. Tipusok:

ARC 160: 160 A /50 %, 146 A/ 60 %, 113 A /100 %.
ARC 200: 200 A /35 %, 153 A/ 60 %, 118 A/ 100 %.

6. Forgatoasztalok

» Egyfaz. halozathoz csatl. « Dénthetd targyasztal
o Labpedalos tavvezérlés e« Kiilsé gép vezérlése
« A Rota 102-n sok paraméter beallithato.

Rota...|terhelhetoség | asztalatmers | fordulat/perc
50 50 kg 200 mm 2-20/0,5-5
102 100 kg 400 mm |0,2-3,3/04-38,5

7. Vizhiiték

*« WaCo 5.1 és 5.2: A Weldi-sorozathoz alkalmas (400V).
* WaCo 6.1 és 6.2: 230V-os, ezért barmilyen géphez jo.

8. Egyéb termékek

» Koordinata-asztal: szamitogépes vezérléssel max. 3x1,5
m-es lemezen plazma- és/vagy langvagast végez. Elszi-
vo is csatlakoztathaté (FPL 4000 vagy 7000).

* FPL-1200: Elszivo berendezés (mobil vagy fali), 1200
m’/6ra.

« Pisztolymozgatd: egy egyenes mentén vezeti a hozza-
kapcsolt hegeszt6- vagy vagopisztolyt, a kivant sebes-
seggel s iranyba.
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Gyart6: WELD-IMPEX TERMELO ES KERESKEDELMI KFT.
5301 Karcag, Kunhegyesi ut 2.

Jotdllasi jegy

................................................... HPUST, wevvveeeeeeeeeeeeeenees EYATL SZAMU o
termékre a vasarlastol szamitott 12 honapig kdtelezé jotallast vallalunk a jogszabaly szerint.

A jotallas lejarta utan 3 évig biztositjuk az alkatrész-utanpotlast.
Vasarlaskor kérje a termék prébajat!

H-5301 KARCAG
Kunhegyesi 1t 2.
www.weldimpex.hu

Tel.: (59) 500-240

Fax: (59) 503-515

E-mail: weldi@weldimpex.hu

Eladé tolti ki

Gyarté tolti ki

VASATIO NEVE: ...

CIIMIC: vttt eee e e e e e et e e e e estar e e e e e enaareeeas

elado szerv bélyegzdje, alairasa

Gyartas kelte: .....oocvevvvvenerieieeeee,

(MEO-bélyegzd)

alairas

Kedves Vasarlo!

Figyelmébe ajanljuk az alabbiakat a jotallasi jegy érvényességét ille-
toen.

A vasarlot jotallasi idon beliil meghibasodott termék dijmentes kijavi-
tdsa, vagy - ha ez nem lehetséges - kicserélése és az ezzel sszefliiggd
kar megtéritése illeti meg.

Nem tekinthet6 jotallas szempontjabol hibanak, ha a jotallasi javita-
sok elvégzésével megbizott szerviz bizonyitja, hogy a meghibasodas
rendeltetésnek nem megfelelé hasznalat, atalakitas vagy szakszerlitlen
atadas miatt keletkezett okbdl kovetkezett be.

A szabalytalan hasznalat elkeriilése céljabol a termékhez gépkonyvet
mellékeliink. Kérjiik, hogy az ebben foglaltakat - sajat érdekében -
tartsa be, mert a hasznalati utasitastol eltéré hasznalat miatt bekovet-
kezett hibara a jotallas nem érvényes. Az ilyen okbol meghibasodott
termék javitasi koltsége a jotallasi idétartamon beliil is a vevét terheli.

Az elad6tol kovetelje meg a vasarlas napjanak feltiintetését az Eladé
részére eldirt rovatban és a jotallasi szelvényeken.

Elveszett jotallasi jegyet csak az eladas napjanak hitelt érdemlo igazo-
lasa (pl. datummal és bélyegzovel ellatott szamla vagy eladasi jegy-
z€k) esetén potolunk.

A termek cseréjet lehet kérni, ha a termék:

o A vasarlastol szamitott 3 napon beliil hibasodott meg (kivétel: bizto-
sitékcsere). A cserét attol a kereskedelmi cégtol kell kérni, ahol a ter-
méket vasaroltak.

° Ha javitassal nem lehet rendeltetésszerii hasznalatra alkalmassa ten-
ni, vagy ha a javitast 30 nap alatt nem tudjuk befejezni.

Csere esetén 1j jotallast biztositunk.

Ha a cserére nincs lehetdség, az On vélasztasa szerint

o a termék visszaadasa fejében a vételarat visszafizetjiik, vagy

o a vételar-kiilonbozet elszamolasa mellett azonos rendeltetésii termé-
ket adunk abban a boltban, ahol a terméket vasaroltak.

Jotallasi javitas igénybevétele esetén felkereshetd barmely kijelolt
szerviziink, ahol a jotallasi jegy alapjan elvégzik a javitast és egy sza-
szelvényt tartalmaz (a kotelez6 jotallasi idore). Kérjik ellendrizze,
hogy minden javitasnal a szerviz leszakitsa az ellen6rzd szelvényt és
a tészelvényt toltse ki.

A jotallasi jegyen a vevo altal barmilyen szabalytalan javitas, tor-
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vénytelenségét vonja maga utan.

A jotallasi jegyen a szerviznek fel kell tiintetni:
o az igény bejelentésének iddpontjat,

° a hiba jelenségét,

° a javitas modjat ¢s idejét,

o a jotallas meghosszabitott hatdridejét.

A garancialis és azon tuli javitasokat az alabbi cégek végzik:

o WELD-IMPEX Termel6 és
Kereskedelmi Kft.

Karcag, Kunhegyesi u. 2.

Tel.: (59) 503-525

szerviz@weldimpex.hu

o TRAKIS HETRA Kft.
Budapest, VII. Nefelejcs u. 41.
Tel.: (1) 322-3011
marketing(@trakis-hetra.com

o HEG FOR Bt.
Kaposvar, Raktar u.
Tel.: (82) 511-160

hegfor@hegfor.hu

o Szokacs Gabor
Salgoétarjan, Fay A. krt. 5.
Tel.: (20) 451-0541

o KROWELD Kft. o RECHNEN Kft.
Kovacs Istvan Miskole, Kisfaludy K. u.,
Diosd, Hatar u. 59. hrsz. 46857

Tel.: (30) 966-1381
kroweld@kroweld.hu

> HOD-WELDING Kft.
Hoédmezdvasarhely, Lanc u. 9.
Tel.: (62) 534-830

hodwelding@hodwelding.hu

Tel.: (46) 432-866
rechnen@rechnen.hu

o VEVOKOZPONT Bt.
Gyo6r, Puskas T. u. 4.
Tel.: (96) 512-442

info@hegesztesbolt.hu

FIGYELEM!
A mindenkori kiszallasi dij elfogadasa esetén lehetdség van a
vevo telephelyén torténd javitasok elvégzésére is.

Alkatrészek rendelése a Weld-Impext6l: raktar@weldimpex.hu
Tel.: (59) 503-525/31.




Jotallasi szelvények a kotelezo jotallasi idore

Levagandé jotallasi szelvények

Bejelentés idOPONtia: ...........oooveveeveveeerereeeeeseeeeeeseeses s JOTALLASI SZELVENY
Hiba megsziintetésének idOpontja: .........ccceecvevvecieniecienieeeieee TIPUS: oot
Bejelentett hiba: ......c.oooiiiiiiiee e GYAtAST SZAM: ..o.eeeeieniiieieie et
Az elharitott hiba 1€Irasa: ........ccoecverieiirieie e Eladas Kelte: .......cccooeveririnininiciceiccccececse e
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Bejelentett hiba: .....oc.oovieieriiiieiceeceee e GYAtAST SZAM: ...eveeienieeeieie et
Az elharitott hiba 1eIrasa: ........ccoceviririniniieeeeeeeec Eladas Kelte: .......ccooeeiiiiiiinirieeeeeeceeeeeee e
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Bejelentés 1dGPONta: ...........o.vveveeveeeieeeeeeeeeeeeeeeeeee oo JOTALLASI SZELVENY
Hiba megsziintetésének idOpontja: ..........ccoecvevvecieniesienieieeeeee TIPUS? oo
Bejelentett hiba: ......coovieieiiiiiiicieceeeseeeeeee e GYAtAST SZAM: ...cvvevieniiieieieceeeie ettt see e e
Az elharitott hiba 1eIrasa: .......c.ccoceviriiininineeeecce Eladas Kelte: ......cccoeeveiirininineeeeeeeeeeeeec e
A jotallas Uj hatarideje: .......coeeveeieiinieiieceeeee e Elado: oo
SZErViZ NeVE: ..ccvevveeeieieieceieicns
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............................................... alairas (P.H.)
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Bejelentett hiba: ......cvovieieriiiieiicieseeeeeeeee e GYAtAST SZAM: ...vvevieeiieeieieeieeie et e eee e eee e e
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