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BIZTONSAGI ELOIRASOK

a hegeszto- és vagoipar elektromos gépeire

o aniiant

Ezt az utmutatét mindenféle miivelet | ..l
megkezdése elott alaposan olvassa at!

(Y _\

A kovetkezo6 fejezetek néhany biztonsagi eldirast és uta-
sitast adnak arra, hogy hogyan hasznalja a hegeszto- és
vagoipar elektromos gépeit, hogy minden érintett személ
elkeriilje a balesetet, sériilést stb.

Mivel a sokféle munkakdriilmény miatt minden megel6-
70 szabalyt nem lehet megadni, kdvesse az aktualis fel-
adatra vonatkoz6 szabdlyokat és a munkaadd biztonsagi
gyvakorlatat.

Olvassa el, értse meg és tartsa be minden hasznalt al-
katrész és berendezés (gazpalack, pisztoly, elszivo stb.)

biztonsagara vonatkozo munka- és tiizvédelmi eldiraso-
kat.

1. Veszélves jellemzok

1. Fontosak a gép és a munkavégzés kialakitott koriilmé-
nyei: szallitas, tarolas, lizembehelyezés, kezelés, kar-
bantartas.

2. A gép az elektromos halézathoz csatlakozik.

3. Az elektroda, a munkadarab (vagy fest) €s a kabelek fe-
sziiltség alatt vannak. Tobb elektroda fesziiltsége
Osszeadodhat a munkadarabon. A plazmavéagéasnal 200—
350 V van a pisztolyon!

A hegesztés/vagas soran az alabbiak keletkeznek:

4. Lathato fény, ultraibolya és infravords sugarzas, jelen-
t6s ho.

5. Szikrak, fréccsenés és magas homérsékletii (800—1600
°C), nagyenergiaju fémecseppek. Ezek kidobodnak az
ivbdl és még a szomszédos teriiletekre is eljuthatnak
(kis réseken at).

6. Mérgezd gozok, gazok és fiist
e a megmunkalt (pl. galvanizalt, 6lom- vagy kadmium-

bevonatos) fémbdl,
e a munkahoz hasznalt gazbdl,

7. JelentOs elektromagneses mezé (a nagy dramok miatt),
ami a kabelekbdl és az ivbol kisugarzddik a kornyezet-
be. Hatasa jelentésen csokken a tavolsaggal. A HF-

, .

gyujtés gépek (TIG, Plas) sugarzasa még nagyobb.

8. A munkahoz hasznalt és mas, a kozelben 1év0 palack
nagynyomasu gazt tartalmaz.
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2. Karos hatasok

Ezek a veszélyes jellemzok a munkavégzokre (és a
kozelben levé élolényekre, a gépre és mas berendezésekre
is) karos hatist gyakorolhatnak: -
¢+ Altalinos sériilések !
1: A nem megfelelden kialakitott kornyezet, a nem jol
el6- és elkészitett munkateriilet balesetveszélyes lehet (a
gép felborulasa, tilmelegedése, a személy elesése stb.).
¢ Aramiités [
2: A gép belseje halozati fesziiltség alatt van.
3: A gép kabelein munka kdzben fesziiltség van.
¢ Szemkarosodas
1: A rossz koriilmények szemsériilést okozhatnak.,
4: Az ivsugarzas szemgyulladast okoz.
5: A repiilo szikrak fizikai szemsériilést okozhatnak.
6: A fiist, gdz, goz a szemet irritalhatja.
8: A palackok fulnyomasa a szembe juthat.
¢ Kéz- és borsériilés W
1: A rossz koriilmények miatt megsériilhet a bor.
4: Az ivsugarzas hohatasa ¢és a felforrésodott munkada-
rab megégetheti a bort.
5: A repiild szikrak elérhetik a bort.
6: A fiist, gaz, g6z a bort irritalhatja.
¢ Belégzési sériilés
6: A fiist stb. kiszorithatja a leveg6t és belélegzése sérii-
1ést vagy akar halalt is okozhat.
¢ Tiiz- és robbanasveszély
2: A gépben elvileg felléphet elektromos hiba.
3: A kabelek tulmelegedhetnek vagy révidzar keletkez-
het.
4: Az ivsugarzasnak nagy a héhatasa a munkadarabra.
5: A szikrdk nagy homérsékletiiek és tavolra jutnak.
6: A g6zok forrdak lehetnek és serkenthetik az égést.
8: A palackok nagynyomasu és égést segitd gazt (pl.
oxigén) tartalmazhatnak.
¢ Elektromagneses zavarok A
7: Az EM sugdrzas az érzékeny elektromos eszk6zok és
az él6lények szamara tal nagy energiaji. E
¢ Kornyezeti kar 5D
1,4,5,6: A hegesztés/vagas és hulladék anyagai szeny-
nyezhetik a kornyezd talajt, vizeket és levegdt. Karos
zaj, fény és ho keletkezik.

3. Szallitas, raktarozas

| IL e
» A gép emelése és rakoddsa: d

* ne legyen csatlakoztatva hozza pisztoly és kabel (vagy
figyeljiink azok huzo- és boritohatdsara), ne legyen ben-

ne huzaldob (MIG esetén);

* nagyobb méretnél emeldgép és tobb ember kozremiiko-
dése sziikséges (tegylik raklapra, ne a fogantyunal fogva
emeljiik);

= kisebb sulynal (pl. kerék nélkiili kivitelnél) kézi emelés
is lehetséges (kozel tartva a padlohoz, és csak a mozga-

tas idejére), akar fogantyijanal fogva;
v
S
» A gép mozgatdsa és szallitasa: m @
= vizszintes, stabil, egyenletes padlén, fogantyujanal fog-
va legyen mozgatva;

= legyen allo helyzetben és vizszintes alapon (raklapon),
biztositva elborulas és elgurulas (ill. elcsuszas) ellen.

» Uzemen kiviil a gép legyen dobozaban vagy letakarva.




4. Munkateriilet

» A munkateriilet legyen ... ’ | ‘ /K\ &‘ ‘%‘

= tiszta és rendezett; °

= arnyékolt, véddkorlattal elkeritett (ha sziikséges);

= jol megvilagitott, szelloztetett (pl. elszivo-ventilatorral),
megfelelé homérsékletii; csapddod viztdl, esotol és vihar-
tol védett;

= egyenes, sima, akadalymentes, nem éghetd anyagu pad-
16ju (rajta szaraz, szigeteld gumiszényeg).
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» Ne legyenek a munkateriileten ...
= szivritmus-szabalyzos emberek;
= gyerekek, allatok és ndvények;
= tiizveszélyes anyagok (vagy fedje le azokat);
= elektromosan érzékeny eszkozok (pl. orvosi miszer,
szamitogép, riasztod, mobiltelefon);
» a munkahoz nem feltétleniil sziikséges gépek és alkatreé-
[N

szek;
* nem segité emberek.
o s
» A palackok ... ¢
= legyenek 4ll6 pozicidban, biztonsadgosan lelancolva, kd-
ros fizikai vagy hohatastol (a munkadarabtol) tavol;

= szelepei legyenek zarva és védékupakjaik legyenek a he-
lyiikon, ha hasznalaton kiviil vannak.

» Legyen a kozelben tlizoltdkésziilék, vizcsap, takard

(azonnali hasznélatra készen).
» Védje a kdzmiiveket (gdz-, viz-, telefon- és elektromos

vezetékek, szerelvények), valamint mas sziikséges gépe-
ket (pl. aramfejleszto).

5. szembehelyezés

A 'R/

= legyen allo, stabil helyzetben, vizszintes padlon, zdrtan
(burkolatai felhelyezve);

= legyen védve paratdl, nedvességtol, kdros idéjarasi és
mechanikai hatasoktdl (szdraz, fedett helyen);

= sériilten (pl. rongalt kabellel) nem hasznélhato;

= kdbelei csak teljes hosszaban cserélhetdk (filos toldani,
kisebb szakaszon javitani);

= testesipesze a munkavégzési pont kdzelében (és szoro-
san) csatlakozzon a munkadarabhoz (egyes fémrészek
ui. megolvadhatnak);

= vizhiit6 folyadéka fagyalld legyen (vizhiités esetén);
= felfiiggesztése nem lehetséges (sajat kerekein ill. 1abain

alljon);
= csak arra a célra hasznalhato, amire tervezték; &

= biztonsagat csokkentd valtoztatasok nem végezhetdk:
= alkatrészei, tartozékai is specialis kezelést igényelnek;

= lizembehelyezési, javitasi és karbantartasi munkait (lehe-
toleg halozatrol levalasztott gépen)
= csak gyakorlott, képzett és hozzaérté (vizsgazott)
személyek végezhetik
= a munka- és érintésvédelmi, valamint a helyi és gyartoi
eléirasoknak megfelelden.

» Fdldelje a munkadarabot egy jo! vezetd ponthoz. 4

» Nem biztonsagos gépen a hibat el kell harittatni, vagy
ha ez azonnal nem lehetséges, a gépet meg kell jeldlni
"nem hasznalhato" vagy "iizemen kiviil" cimkével.

» Az esetlegesen sziikséges mas gépeket (pl. dramfej-
lesztd, elszivo) az lizemeltetési utasitasuk szerint kell {i-
zembehelyezni.

6. Elokésziilet

' R4

» Rendszeresen konzultaljon biztonsagi feleldseivel; a
felmeriil6 kérdeseket, problémdkat beszélje meg velik.

» Biztonsagos és stabil munkavégzési pozicid sziikséges,
vagyis ne legyen ...

kabelek k6z6tt (minden kabel az egyik oldalan legyen);
1étran, allvanyon (ha az nem elég biztonsagos);

magasban, a leesés veszélyével;
faraszt6 testhelyzetben (pl. térdepelve). ’{dﬁ

» Hasznaljon megfeleld, lehetéleg mesterséges szellozte-
tést (az elszivokart igazitsa az adott feladathoz).

» Viseljen védooltozetet (szigetelje el magat a munka-
darabtdl), amelynek részei: —
egész testét takard olajmentes, t(izalld ruha, ,K\
maszk vagy légzokésziilék, —
szaraz, nem lyukas borkesztyt, &3
magasszaru cipd, haj- és fiilvédo, L
biztonsagi sziirdiiveg oldalpajzzsal (sisak),

specialis munkakhoz esetleg egyéb védofelszerelés.

» Ha segitok is tartdzkodnak a kdzelben, ezeket az el6-
késziileteket nekik is meg kell tenniiik!

7. Uzemeltetés

»Agép .. ! IR 4 ((‘R))

csak biztonsdgos munkavégzésre alkalmas helyen iize-
meltetheto;

iddszakos érintésvédelmi vizsgalata legyen elvégezve;
csak védofoldeléssel, kismegszakitoval vagy olvado biz-
tositoval és lehetbleg aramvédd kapcsoloval (fi-relével)
ellatott halozatra kapcsolhato;

szellézonyilasai legyenek szabadon (faltol min. 0,5 m);

kabelei

= egymas mellett és a padlon fekiidjenek,

= ne legyenck feltekerve fém vagy él6 test koré, @

= kdzelében senki ne tartdzkodjon sokdig,

= csak kikapcsolt gépen legyenek csatlakoztatva ill. ki-
huzva;

alkatrészei, szerelvényei (pl. gazcsd) biztonsdgos, meg-

feleld, eldiras szerinti j6 allapotban legyenek.

» Az esetlegesen sziikséges mas gépeket (pl. aramfej-
lesztd, forgatoasztal) az lizemeltetési utasitdsuk szerint
kell miikodtetni. Ha sziikséges, a gyengedramu kabele-
ket védeni kell biztonsagos helyen vezetéssel vagy dr-
nyékoldssal.

» Uj (megvaltozott) feladatokhoz az iizemeltetési koriil-
ményeket, feltételeket mindig Gjra ellendrizni kell.



8. Munkavégzés ' ﬂ 4

! )

» Nem biztonsagos feltételek esetén a munkavégzést
meg kell tagadni! A korilményeket sajat és madsok biz-
tonsaga érdekében folyamatosan (munka eld#t, kozben
és utan) ellendrizni kell.

» Munkat csak képzett és hozzaérto (vizsgazott) szemé-
lyek végezhetnek, a munka- és érintésvédelmi, valamint
a helyi és gyartoi eldirasoknak megfelelen.

» El6fordulhatnak olyan esetek is, amikre még nincs ut-
mutatas, illetve amik hatdsa még nem ismert (elsésorban

a zavarok teriiletén).
(R e
o by e
» Ne hegesszen/vagjon ...

= fesziiltség alatt 1év6 anyagokat és alkatrészeket (ne is é-
rintse ezeket);

* tiiz- vagy robbandsveszélyes anyagok, porok, g6zok (pl.
tisztitasbol, spraybdl szarmazd klorozott szénhidrogén-
20z0k), illetve gépek és berendezések kdzelében;

= ha nem ismeri, hogy milyen gazok és gézok keletkezhet-
nek pl. bevont fémekbdl;

= nyirkos €s piszkos kornyezetben;

= tartalyt, hordét, palackot, konténert stb., mert ezek (a
"tisztitas" ellenére benne lévd és a munka sordan keletke-

70) gézokkel telitettek.
le <,2/_
& ‘& 5D

» Védje a ... ,K\

= fejét és arcat: tartsa ...
= a g6z0okon kiviil (keriilje el belégzésiiket),
= tdvol a palack szelepének nyitott kimenetétol;

= levegét (szlirGs elszivoval), a talajt, a megmunkalt fémet
stb. a szennyezésektdl,

= kabeleket minden kdrosodastdl, pl. ne 1épjen 14 és ne gu-
ritson 4t rajtuk semmit;

= kozelben tartézkododkat ugyantgy, ahogy sajat magat.

» A tologdrgd és a kitolt huzal is veszélyes, és fesziiltség
alatt is van (MIG hegesztésnél).
» Ne tegye a kdvetkezdket: ‘ 4 ‘ ,R ‘&‘

= kapcsolot ne kapcsoljon at, kabeleket ne huzzon ki csat-
lakozo6jukbol munka kdzben;

= soha ne forditsa a pisztolyt valaki (és sajat maga) felé;

= ne alljon a gép szellézbényilasai elé (onnan forro levegd
aramlik ki);

= ne dugjon at semmit a gép nyildsain at;

= ne érintsen meg fémes anyagokat csupasz testfeliilettel;

= az elektrodat ne érintse: 4

= a munkadarabhoz, amikor ez nem sziikséges,
= fesziiltség alatt 1év6 alkatrészhez vagy palackhoz,

= ha egyidejiileg a munkadarabot is érinti,
= (pl. hiitésére) folyadékhoz. a ((‘A’))
9. Alkatrészek kezelése ’ ! é’() 5

» Ha barmelyik alkatrészen sériilés, repedés stb. latszik,
vagy mikodését bizonytalannak érezziik, akkor ellen-
oriztessiik, hogy a munka biztonsaggal folytathato-e.

» Az alkatrészek jo allapota és miikddése a kornyezet vé-
delmét is szolgalja; a hibasan mikodd alkatrész tiizet,

radidzavart stb. okozhat. E (((‘,))

» Kéabelek és csatlakozoik, kapcesolok:
= fesziiltség alatt vannak (ivhuzasi veszély lehet), meleg-

» Gaz- és vizcsatlakozok, csovek, pisztoly: /R é—z‘b

= jelentdsen melegszenek; :

= nagy nyomassal gaz (és vizhiitéses kivitelnél viz) aram-
lik benniik;

= szivargasnal forro és szennyezett gaz vagy viz keriilhet a
kornyezetbe;

= ¢les végli huzal mozoghat benniik, viszonylag gyorsan
(MIG esetén);

= a pisztoly ép, sériillésmentes allapota kiilondsen fontos,
mivel a dolgozb ezzel van legtébb ideig (kozvetlen) kap-
csolatban.

10. Uzemsziinet, karbantartis ' a2
e | (a&)

» A pisztoly elektroddja ne érjen fémes anyaghoz. A gé-
pet lehiilése utan kapcsolja ki (a hozzakapcsoltakat is;
ajanlott a dugvilla(ka)t is kihtzni).

szenek
= ezeknél megfogva soha ne hizzuk a gépet. 4

» Munka utdn még eltart egy ideig, mig a kdrnyezet
helyreall, ezért a véddfelszereléseket ne vegye le azon-

nal. Vizsgélja meg, nem maradtak-e a
R o e

terlileten pl. fémdarabok.

» A hulladék anyagokat gondosan, szabalyosan (nem
haztartasi szemétként) kell kezelni; minden (beépitett,
kiszerelt) alkatrész, tartozék stb. veszélyes hulladék.

» A gép (és barmilyen tartozékanak) belsejéhez csak
szakember férhet hozza. A belsé alkatrészek ugyanis ...
= fesziiltség alattiak és forrok lehetnek,
* mozgo ¢és forgd részekkel rendelkezhetnek (pl. ventila-

tor, szivattyu, MIG-huzaltolo),

még kikapcsolas utan is egy ideig. IR 4 &
Ezt az utmutatét alaposan, '
tobbszor is olvassa at! °

szello"zés vilagitas pajzs, szemiiveg tﬁzvédelem

fi.ﬂ @@r

korlat homers. védboltezet, maszk kérnyezetvéd.

tulmeleg. gazsziv. sugarzas élolények hulladékok
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1. Bevezeté

A munkadarab-forgato és -billenté berendezés a he-
gesztés és/vagy plazmavagas gépesitését szolgalja: a he-
gesztendd vagy vagandoé munkadarabot megfeleld helyzet-
ben és sebességgel forgatja.

F6bb részei:

¢ Mechanikai részek:

vazszerkezet, csapagyak, targyasztal;

¢ Halozati fesziiltségii részek:

kabel, biztositd, kapcsold, mikddtetd transzformator;
¢ Kisfesziiltségii részek:

tolémotor, irdnyvaltd kapcsolo, vezérld elektronika.

2. Miiszaki adatok

Névleges halozati fesziiltség 230V, 50-60 Hz
Névleges teljesitmény 50 VA
Halozati biztosito értéke 2A
Erintésvédelmi osztaly I
Védettség IP 21
Maximalis hegesztdaram 200 A
Targyasztal atmérdje 200 mm

Asztal fordulatszdma' 2 -20vagy 0,5—5 1/min
Felfoghat6 tdmeg, max.? 50 kg
Billentési szog -40° — +90°, 10 allasban
Meéretek (szxmxh) 390 x 260 x 280 mm
Sajat tomeg kb. 20 kg

" mechanikusan atszerelhetd
2 vizszintes targyasztal és kozpontos terhelés esetén.

3. Uzembehelyezés

Az ¢l6z6 oldalakon 1év6 Biztonsdgi eldirasok a forgatd-
asztalbol és (példaként) egy hozzékapcsolt hegesztd- vagy
plazmavago gépbdl all6 rendszerre vonatkoznak, de a kiil-
s6 gépre vonatkoz6 biztonsagi eldirasokat kiilon is ismerni
kell!

¢ A lehetéleg vizszintes iizemeltetési helyre allitott be-
rendezést a talpan 1évo négy darab furat segitségével biz-
tonsagosan rogzitsiik.

¢ Az asztal forgatasat 24V-os, egyenaramu, csigahajto-
mivel egybeépitett motor végzi, fogaskerékhajtason ke-
resztiil. A motortartd egység és az asztal két ponton
csatlakozik a vazhoz. E két csatlakozohely forgatogom-
bos rogzitéssel van megoldva: az asztal billenthetésége a
kedvez6 hegesztési helyzet beallitasara szolgal.

¢ A késziilék fordulatszam-tartomanya mechanikus uton
kivalaszthaté (0,5 — 5 vagy 2 — 20 1/min). A beallitashoz
kis mértékii szerelés sziikséges a gép belsejében, ezért (a
halozati csatlakoz6é dugd kihuzasa utdn!) szereljik le a
targyasztalt és az alatta 1év6 burkolatot.

Targyasztal Burkolat

Tengely Motor

« 1: Hajto fogaskerék a motor tengelyén (megfordithato)
* 2: Kozvetité fogaskerék

* 3: Kozvetitd fogaskerék (levehetd)

* 4: A térgyasztalt hajt6 fogaskerék

* 5: Miianyag tavtarto (cserélhet6 a 3 sz. fogaskerékkel)

A felsé abra szerinti 6sszeallitasban a maximalis fordu-
latszam percenként 5. Ha a 3-as szammal jelolt fogaskere-
ket és az 5-0s tavtartét felcseréljiik, valamint az 1-es fo-
gaskereket megforditiuk (hogy a fogazott része legyen
feliil), akkor a kozvetitd fogaskerekek lekapcsolodnak és
az elérhetd maximalis fordulatszam 20/perc lesz (ez latha-
t6 az alsé abran).

A visszaallitast forditott sorrendii szereléssel végezhet-
juk el.

¢ A targyasztalra késziilékben vagy anélkiil foghat6 fel
a hegesztend6 alkatrész. A felfogast a targyasztalon 1évé
(M8 méretil) menetes furatok segitik. A késziilék kozpon-
tositasara 024 mm méretii illesztett furat szolgal (atdug-
hat6 rud max. 022 mm).

¢ A testkabel csatlakozasara egy M12 menetes csavar
szolgal, a késziilék hatoldalan.

¢ A berendezés terhelhet6sége az asztal vizszintes alla-
séban, kdzéppontos terhelés esetén max. 500 N. Ettol elte-
ré esetekben a megengedett terheléseket az alabbi két
abra mutatja:
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¢ A késziiléket csatlakoztassuk a 230 V-os, véddfolde-
léssel ellatott halozatra. Ezutan beallithaté a legkedve-
z6bb billentési helyzet, a megfeleld forgasirany és bekap-
csolas utan a fordulatszam.

s

esetén a pisztoly helyzetét.

4. Kezelés
A Biztonsagi eldirasokat figyelembe kell venni!

F2 Sl P1 Kl LED P2 Ql

5 6
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Forgasirany //
° = Orchachime 5

TR
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1 Mode

§ ::fi‘:%:; . Betriebsart : 24
o o

X1 \gz F1

Q1 Fdkapcsolo

Q2 Forgasirany-valto kapcsold
S1 Start-stop nyomoégomb
X1 Labkapcsol6 csatlakozoja
K1 Uzemméd-valasztd kapesold
P1 Forgési sebesség potenciométere
P2 Forgasi id6 potenciométere
F1, F2 Biztositok (halozat: 2A, motor: 3,15A)
z6ld LED | Bekapcsolas-jelz6
sarga LED | Tulmelegedés-jelzd (nem hasznalt)

A gép bekapcsolasa a haldzati fékapcsoloval (Q1) torté-
nik. A bekapcsolt allapotot a zold LED jelzi.

Az asztal forgasiranyanak megvaltoztatasa az iranyval-
tas-kapcsoloval (Q2) lehetséges (a kozépsd allasahoz nem
tartozik funkcio).

FIGYELEM! Iranyvaltast csak az asztal allé6 (nem
forgd) helyzetében végezziink!

A fordulatszam fokozatmentes beallitasat a P1 potencio-
méterrel lehet bedllitani a technologiai folyamat (4ltalaban
hegesztés) kovetelményeinek megfelelen.

A forgatds inditasa és ledllitasa az S1 nyomdgombbal,
vagy az X1 3-pdlusu aljzatba csatlakoztathatod labkapcso-
loval torténik (cégilink gyart a forgatoasztalhoz megfeleld
tipust). A labkapcsold sziikség esetén kiilsd nyomogomb-
bal vagy mikrokapcsoloval is helyettesithet. Példaul az
asztal peremén elhelyezheté egy, mikrokapcsolot miikod-
tetd korhagyo ("lovas"), ezzel automatizdalhato az asztal
leallitasa. A csatlakozo6 1-2 pontjaira kell kotni a kapcesolo
érintkezdit, a 3-as pont foldelésre szolgal.

A K1 kapcsoloval valaszthatd 3 iizemmod:

e 4-iitemii vezérlés: A labkapcsold-pedalt vagy az Sl
nyomogombot megnyomva elindul az asztal
forgatdasa az eldre beallitott fordulatszammal; L l‘
felengedéskor ez az allapot fennmarad. A pedal
vagy S1 1jboli lenyomasakor ledll a forgatas.

|

e 2-iitemii vezérlés: A labkapcsold-pedal vagy
S1 megnyomasakor elindul, felengedésekor pe-
dig leall a forgatas.

 Szakaszos vezérlés: A P2 potenciométerrel be- [
allitott ideig (0,2-2,5 sec.) forog az asztal; az
inditas ez esetben is a labkapcsoloval vagy a nyomo-
gombbal torténik.

5. Karbantartis

A Biztonsagi eldirasokat figyelembe kell venni!

A Dberendezés kiilondsebb karbantartast nem igényel
azon kiviil, hogy idénként ellendrizni kell

* a szénkefét, és a kopas mértékétdl fiiggden elvégezni
az utanallitast, illetve cserét;

* a hadlozati és testkabel allapotat, amiket sériilés észlelé-
sekor ki kell cserélni.
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6. Alkatrészjegyzék

A gép elején:

7. Kapcsolasi rajz

2350V 50Hz

o To

F1 230y

P

-

"
5
&) % I

Megnevezés Cikkszam | db.
Biztosito aljzat PTF-35 (250V) F1,F2|2343730015| 2
Olvadébetét 250V/2 A F1|2343730054 | 1
Olvaddbetét 250V/3,15 A F2]2343730049 | 1
Fokapcsold KB 131.101, fehér 01]2142330123 | 1
Iranyvalto kapcsold E-TEN 303 02]2142330290| 1
Start-stop nyomdgomb S§112342340055| 1
Vezérld elektronika W1 3.2 Al|2142241671 | 1
Forg.gomb 2004-2 (forg. sebesség) P1|2342241701| 1
Forgatogomb 2004-3 (forgdsi idé) P2|2342241702| 1
3-pdl. csatl. aljzat (labkapcs.) X1|2144760001 | 1
A gép hatuljan:
Huzasgatlo (a halozati kabelhez) 2342240195 1
Halozati kabel 3x1,5 mm? (2,3 m) 2343630018 | 1
Foldelt dugaszolo villa 2143730019 | 1
Beliil:
Toroid transzformator 230/27V T1)2144780025| 1
Tolémotor 100.607, 24V 35W M1|2142240579 | 1
Nyakcsatlakozo, 8-pdlust 2342241732 1
Mechanikai rész:
Golydscsapagy 7206B 2331410054 | 1
Golyodscsapagy 7207B 2331410055 1
Golyodscsapagy 608727 2331410007 | 2
Csapagyanya M30x1,5 2331104003 | 1
Bronzkefe 20x32x60 2154830002 | 1
Kefetart6 TQLZF 20%x32 2143101002 | 1
Csavaros forgatogomb FT 62/M10 2342241401 | 2

¥
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EK/EU-megfeleloségi nyilatkozat

Alulirott, mint a lentebb leirt késziilék Gyartoja
kijelentem, hogy a Termék megfelel a kovetkezo
Eurépai Unids direktivaknak (iranyelveknek),
rendeleteknek és szabvanyoknak:

Direktivak

= 2014/35/EU
a meghatarozott fesziiltséghataron beliili haszndlat-
ra tervezett elektromos berendezések forgalmazasa-
ra vonatkozo tagallami jogszabalyok harmonizdcio-
jarol

= 2009/125/EK
az energiaval kapcsolatos termékek kornyezetbarat
tervezésére vonatkozo kévetelmények megallapitasi
kereteinek létrehozasarol

= 2014/30/EU
az elektromdgneses dsszeférhetoségre vonatkozo
tagallami jogszabalyok harmonizaldsarol

= 2011/65/EU
egyes veszélyes anyagok elektromos és elektronikus
berendezésekben valo alkalmazasanak korldatozdsa-
rol

= 2006/42/EK
a gépekrdl és a 95/16/EK irdnyelv modositasarol

Szabvanyok
* EN IEC 63000:2019

RoHS szabvany

= MSZ EN 60204-1:2019
Gépek biztonsaga. Gépek villamos szerkezetei. 1.
rész: Altalanos kévetelmények

= MSZ EN ISO 13857:2020
Gépek biztonsaga. Biztonsagi tavolsagok a veszé-
lyes terek felsé és also végtagokkal valo elérésének
megakadalyozasara/megelézésére

= MSZ EN ISO 13854:2020

Gépek biztonsaga. Legkisebb tavolsagok az em-
beri testrészek dsszezuzoddasanak elkeriiléséhez

= MSZ EN IEC 61000-6-2:2019
Elektromagneses Osszeférhetéség (EMC). 6-2. rész:
Altalénos szabvinyok. Az ipari kérnyezetek zavartii-
rési szabvanya

= MSZ EN IEC 61000-6-4:2020
Elektromagneses Osszeférhetéség (EMC). 6-4. rész:
Altalanos szabvinyok. Az ipari kérnyezetek zavarki-
bocsatasi szabvanya

Vonatkoz6 rendeletek
= 65/2011. (IV. 15.) Korm. rendelet
az energiaval kapcsolatos termékek kornyezetbarat
tervezesi kotelezettségeinek elbirasardl, valamint
forgalomba hozatalanak és megfeleloségertékelése-
nek altalanos feltételeirol
= 23/2016. (VIIL. 7.) NGM rendelet

a meghatarozott fesziiltséghataron beliili hasznalat-
ra tervezett villamossagi termékek forgalmazasarol,
biztonsagi kovetelményeirél és az azoknak valo
megfeleldség ertékelésérdl

= 374/2012. (XII. 18.) Korm. rendelet
egyes veszélyes anyagok elektromos és elektronikus
berendezésekben valo alkalmazasanak korlatozdsa-
rol

= 8/2016. (XII. 6.) NMHH rendelet
az elektromagneses osszeférhetoségrol

= 16/2008. (VIII. 30.) NFGM rendelet
a gépek biztonsagi kovetelményeirol és megfeleldsé-
gének tanusitasarol

A Termék megnevezése és fobb adatai:

* Rota 50 tipusu forgatoasztal

» Névleges halozati fesziiltség: 230V, 50 Hz
» Fordulatszam: 2 — 20 és 0,5 — 5 /perc

A termék gyartdja:

» Weld-Impex Termel6 és Kereskedelmi Kft.
* Cim: 5300 KARCAG, Kunhegyesi 1t 2.

= Telephely: KARCAG, Kunhegyesi Ut 2.

= Web: www.weldimpex.hu

» E-mail: weldi@weldimpex.hu

Karcag, 2022. jalius 15. O;ﬁ

_ Csontos Lajos
Ugyvezeto Igazgatd

Tovabbi informaciok
= A gyart6 cég telephelyének GPS koordinatai:
N 47°19' 54.42" — E 20° 53' 50.73"

= Egyéb szolgéltatisaink:

o Galvanizalas, porfestés, homokszoras
—festogalvan@weldimpex. hu

° Lemezlakatos-munkak (CNC is)
—lakatosuzem@weldimpex. hu

o Szerviz, miiszaki feliilvizsgalat, beilizemelés
—szervizi@weldimpex. hu

o Szaraztranszformatorok gyartasa
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Gyart6: WELD-IMPEX TERMELO ES KERESKEDELMI KFT.
5301 Karcag, Kunhegyesi ut 2.

Jotdllasi jegy
................................................... tipusu,

A jotallas lejarta utan 3 évig biztositjuk az alkatrész-utanpotlast.
Vasarlaskor kérje a termék prébajat!

........................... YA SZAMU ..o
termékre a vasarlastol szamitott 12 honapig kotelezo jotallast vallalunk a jogszabaly szerint.

H-5301 KARCAG
Kunhegyesi 1t 2.
www.weldimpex.hu

Tel.: (59) 500-240

Fax: (59) 503-515

E-mail: weldi@weldimpex.hu

Eladé tolti ki

Gyarté tolti ki

VASATIO NEVE: ...

CIIMIC: oottt e e et e e e esatar e e e e e enaareeeas

Gyartas kelte: .....oocvevvvevenerieeeieeee

(MEO-bélyegzd)

elado szerv bélyegzdje, alairasa

alairas

Kedves Vasarlo!

Figyelmébe ajanljuk az alabbiakat a jotallasi jegy érvényessé-
gét illetden.

A vasarlot jotallasi idén beliil meghibasodott termék dijmentes
kijavitasa, vagy — ha ez nem lehetséges — kicserélése €s az ez-
zel Osszefliggd kar megtéritése illeti meg.

Nem tekinthet6 jotallas szempontjabdl hibanak, ha a jotallasi
javitasok elvégzésével megbizott szerviz bizonyitja, hogy a
meghibasodas rendeltetésnek nem megfelelé hasznalat, atalaki-
tas vagy szakszerlitlen atadas miatt keletkezett okbol kovetke-
zett be.

A szabalytalan hasznalat elkeriilése céljabol a termékhez gép-
konyvet mellékeliink. Kérjiik, hogy az ebben foglaltakat — sa-
jat érdekében — tartsa be, mert a hasznalati utasitastol eltérd
hasznalat miatt bekdvetkezett hibara a jotallas nem érvényes.
Az ilyen okbdl meghibasodott termék javitasi koltsége a jotal-
lasi idotartamon beliil is a vevot terheli.

Az eladotol kovetelje meg a vasarlds napjanak feltiintetését az
Eladé részére eldirt rovatban.

Elveszett jotallasi jegyet csak az eladas napjanak hitelt érdem-
16 igazolasa (pl. datummal és bélyegzdvel ellatott szamla vagy
eladasi jegyz€k) esetén potolunk.

A termék cseréjét lehet kérni, ha a termék:

o A vasarlastol szamitott 3 napon beliil hibasodott meg (kivétel:
biztositékcsere). A cserét attdl a kereskedelmi cégtol kell kérni,
ahol a terméket vasaroltak.

o Ha javitassal nem lehet rendeltetésszeri hasznalatra alkal-
massa tenni, vagy ha a javitast 30 nap alatt nem tudjuk befejez-
ni.

Csere esetén uj jotallast biztositunk.

Ha a cserére nincs lehetéség, az On vélasztasa szerint

o a termék visszaadasa fejében a vételarat visszafizetjiik, vagy
o a vételar-kiilonbdzet elszamolasa mellett azonos rendeltetésii
terméket adunk abban a boltban, ahol a terméket vasaroltak.

Jotallasi javitas igénybevétele esetén felkereshetd barmely
kijeldlt szerviziink, ahol a jotallasi jegy alapjan elvégzik a
javitast.

A jotallasi jegyen a vevo altal barmilyen szabalytalan javi-
tas, torlés vagy atiras, valotlan adatok bejegyzése a jotalla-
si jegy érvénytelenségét vonja maga utan.

A garancidlis és azon tili javitisokat az alabbi cégek
végzik:

o WELD-IMPEX Termel6 és Kereskedelmi Kft.
Karcag, Kunhegyesi u. 2.
Tel.: (59) 503-525, Mobil: (30) 9854-063

szerviz@weldimpex.hu

o KROWELD Kft.

Kovacs Istvan, Diosd, Hatar u. 59.
Tel.: (30) 966-1381
kroweld@kroweld.hu

o RECHNEN Kft.

Miskolc, Kisfaludy K. u., hrsz. 46857
Tel.: (46) 432-866
rechnen@rechnen.hu

> VEVOKOZPONT Bt.
Gyor, Puskas T. u. 4.
Tel.: (96) 512-442
info@hegesztesbolt.hu

FIGYELEM!
A mindenkori kiszallasi dij elfogadasa esetén lehetdség
van a vevo telephelyén torténd javitasok elvégzésére is.

Alkatrészek rendelése a Weld-Impex Kft.-t6l:
rendelesek@weldimpex.hu; Tel.: (59) 503-525/12.
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